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Abstract 



The covering material, for walls or floorings to be laid on an underlay without an adhesive bonding 
between them, uses a loose magnetic attracted or attracting material integrated into the under side of 
the covering during mfg., for a magnetic action to be used to hold it in place. 

In mfg. a carpeting, the loose magnetic material is incorporated into the carrier layer of the floor covering 
material. The material is pref. laid on a steel plate surface, to be held in place by magnetism through the 
material in the under side of the covering. The underlay is fitted with magnetic or attracting units before it 
is laid, or the non-woven underlay felting can incorporate loose magnetic material. In a double-layer 
covering, the magnetic loose material is pref. held between the layers by an adhesive or bonding agent. 
The covering pref. has loose magnetic attracting material and the underlay has magnetic attracted 
material in its structure, for the covering to be laid loosely on the underlay. 

ADVANTAGE - The material structure is simple and economically produced, for easy laying and for it to 
remain in place without distortion. 
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© Verfahren zum reversiblen Befestigen eines Belags auf einer Unterlage sowie zur Durchfuhrung des 
Verfahrens geeignete Teile und Materialien 

(g) Um bei einem reversibel auf einer Unterlage verlegbaren 
Belag (6), der durch magnetische Anziehung auf der Unterla- 
ge (3) fixiert wird, eine hone Genauigkeit und Verlegefreund- 
lichkeit zu gewahrleisten, wird bereits bei der Herstellung 
des Belags (6) in den unterlagsseitigen Materialbereich (8) 
magnetisch anziehendes Oder anziehbares Material (9) in 
Form eines Schuttmateriats integriert. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren gemaB Oberbe- 
griff des Anspruchs 1 sowie verfahrensgeeignete Bela- 
ge, Verlegeauflagen, Spachielmassen. Vorstriche und 
Doppelboden gemaB den Oberbegriffen der Anspruche 
22 bis 27. 

Ein Verfahren gattungsgemaBer Art ist aus der DE 
26 20 095 Al bekannt Hierbei werden auf den Belag 
und die Unierlage Eisen- oder Magnetpulver enthalten- 
de Bindemittelschichten aufgetragen. die vor der Verle- 
gung des Belags ausgehartet werden. Dieses bekannte 
Verfahren fuhrt daher insbesondere belagseitig zu un- 
befriedigenden technischen und winschaftlichen Ergeb- 
nissen. In diesem Zusammenhang ist namlich davon aus- 
zugehen, daB die Aufbringung des Bindemittels auf den 
Belag einen zusatzlichen. der Herstellung des Belags 
nachgeordneten Arbeitsgang erfordert. was sich ungiin- 
stig auf die Wirtschaftlichkeit auswirkt. Ein weiterer, 
ganz besonderer Nachteil ist darin zu sehen. daB die auf 
die Ruckseite des Belags aufgebrachte Bindemittel- 
schicht zu inneren Spannungen innerhalb des Belags 
und in der Folge davon zu Verzugserscheinungen, wie 
sogenanntem Schussein etc., fiihrt, was ungiinstig auf die 
erzielbare Verlegefreundlichkeit und Genauigkeit 
durchschlagt und darnit die erzielbare Qualitat beein- 
trachtigt. 

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vor- 
liegenden Erfindung, die Nachteile der bekannten Lo- 
sungen mit einfachen und kostengunstigen Mitteln zu 
vermeiden und eine hone Wirtschaftlichkeit und Genau- 
igkeit sowie Verlegefreundlichkeit zu gewahrleisten. 

Diese Aufgabe wird gemaB dem ubergeordneten Er- 
findungsgedanken in iiberraschend einfacher Weise da- 
durch gelost, daB zumindest bei der Herstellung des 
Belags in dessen unterlagseitigen Materialbereich ma- 
gnetisch anziehendes oder anziehbares Schuttmateria! 
integriert wird. 

Bei der Herstellung eines mehrschichtigen Belags mit 
einer wenigsiens eine Oberschicht aufnehmenden Tra- 
gerschicht wird zweckmaBig ausschlieBlich diese mit 
dem magnetisch anziehenden bzw. anziehbaren Schutt- 
material versehen. 

Diese MaBnahmen ermoglichen in vorteilhaher Wei- 
se eine Integration der Anbringung der belagseitigen, 
magnetischen Einrichtung in die an sich bekannte Be- 
laghersteliung, ohne daB ein zusatzlicher Arbeitsgang 
erforderlich wird. Bei Teppichboden etc konnen ansiel- 
le der bisher schon in die Tragerschicht eingelagerten, 
ausschlieBlich der Erhdhung des Flachengewichts 
zwecks guter Verlegeeigenschaften dienenden Teilchen 
konnen einfach magnetisch anziehende oder anziehbare 
Teilchen eingelagert werden, was keinen neuen Arbeits- 
gang erfordert. Zudem laBt sich hierdurch automatisch 
auch das gewunschte Fiachengewicht erretchen, so daB 
der erfindungsgemaBe Belag in jedem Falle exakt ver- 
legbar ist und sauber auf jeder Unterlage liegenbleibt. 
Da die magnetisch anziehenden bzw. anziehbaren Teil- 
chen in den Belag bzw. dessen Tragerschicht integriert 
werden, ist in vorteilhafter Weise auch sichergestellt, 
daB innere Spannungen und in der Folge davon maBli- 
che und geometrische Veranderungen nicht zu befiirch- 
ten sind. Die erfindungsgemaBen MaBnahmen ergeben 
demnach eine hohe Genauigkeit und Verlegefreundlich- 
keit und damit insgesamt eine hohe Qualitat und Wirt* 
schaftlichkeit. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren laBt sich universell 
anwenden und auf einfache Weise den Gegebenheiten 
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des Einzelfalls anpassen. So kann es in manchen Fallen 
zweckmaBig sein, in die Tragerschicht des Belags das 
magnetisch anziehende Schuttmateria! zu integrieren. 
Dies gilt insbesondere fur den Fall, daB die Unterlage 
5 aus magnetisch anziehbarem Material besteht bzw. sol- 
ches Material enthalt, wie das beispielsweise bei einer 
mit einer Stahlblechhaut versehenen Unterlage der Fall 
ist. Bei belagseitig vorgesehenem. magnetisch anziehen- 
dem Material sind hier keine weiteren Vorarbeiten er- 
io forderlich. Sofern eine Unterlage vorgefunden wird. die 
magnetisch inaktiv ist. wird diese vor der Verlegung des 
Belags einfach mit einer magnetisch anziehenden oder 
anziehbaren Einrichtung versehen. Dabei kann es sich in 
vielen Fallen als zweckmaBig erweisen. belagseitig ein- 
15 fach magnetisch anziehbares Material zu verwenden. 
wodurch im Bereich des in der Regel einem VerschleiB 
unterworfenen Belags ein kostengunstiger Materialein- 
satz gewahrleistet ist, was sich vorteilhaft auf die erziel- 
bare Gesamtwirtschaftiichkeit auswirkt. 
20 Zur Vorbereitung der Unterlage kann dabei einfach 
eine magnetisch anziehendes oder anziehbares Schutt- 
material enthaltende, bahnformige Verlegeauflage Ver- 
wendung finden, die aus Folien-, Vlies-. Gewebematerial 
oder dergleichen bestehen kann. Dabei kann zweckma- 
25 Big eine zweischichtige Verlegeauflage Verwendung 
finden, bei der das magnetisch anziehende bzw. anzieh- 
bare Schuttmateria! zwischen den beiden Schichten auf- 
genommen und durch ein Kleb- oder Bindemittel fixiert 
wird. Hierdurch ist sichergestellt. daB sich auch bei ver- 
30 gleichsweise geringer Gesamtschichtdicke vergleichs- 
weise viel Schuttmaterial unterbringen laBt. Eine derar- 
tige Verlegeauflage haftet infolge ihres vergleichsweise 
hohen Gewichts mit ausreichender Zuverlasstgkeit auf 
der Unterlage und kann daher in vorteilhafter Weise 
35 lose verlegt werden. Selbstverstandlich ware es aber 
auch denkbar. die Verlegeunterlage mittels einer Rast- 
verbindung formschlussig und/oder mittels einer Kleb- 
verbindung zusatzlich mit der Unterlage zu verbinden. 
Eine andere Ausfuhrung kann darin bestehen, die Un- 
40 terlage mit einer geeigneten Spachtelmasse und/oder 
einem geeigneten Vorstrich zu versehen, wobei zweck- 
maBig hierin magnetisch anziehbares Schuttmaterial in- 
tegriert wird, was auf einfache Weise den Ahmachvor- 
gang erleichtert und eine gleichmaBige Verteilung des 
45 magnetisch aktiven Materials auf das gesamte Volumen 
ermoglicht. Belagseitig wird hierbei wiederum magne- 
tisch anziehendes Schuttmaterial vorgesehen. 

Urn den Bedtirfnissen in Computerraumen etc. Rech- 
nung zu tragen, kann einfach die unterlagsseitige, ma- 
50 gnetisch anziehendes oder anziehbares Material enthal- 
tende Einrichtung elektrisch ableitend gemacht werden. 
Bei Verwendung einer Verlegeauflage kann diese hier- 
zu einfach perforiert und/oder mit einer allseitigen, ab- 
leitenden Beschichtung versehen werden. 
55 Eine weitere vorteilhafte MaBnahme kann darin be- 
stehen, daB bereits bei der Herstellung der Unterlage, 
insbesondere bei der Herstellung von die Unterlage bil- 
denden Doppelbodenplatten, in deren oberflachenna- 
hen Materialbereich magnetisch aktives Schuttmaterial 
60 integriert wird. Dabei kann es sich zweckmaBig urn ma- 
gnetisch anziehendes Material handeln, so daB im Be- 
reich des dem VerschleiB unterliegenden Belags das ko- 
stengunstigere, magnetisch anziehbare Material Ver- 
wendung finden kann. 
65 Bei der Herstellung von Doppelboden mit auf Suit- 
zen ruhenden Doppelbodenplatten konnen der Belag 
und die belag- und doppelbodenplattenseitigen, einan- 
der magnetisch anziehenden Einrichtungen mit den 
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JCanten der Doppelbodenpiatten fluchtenden Kanten 
versehen sein, was die Herausnehmbarkeit einzelner 
Doppelbodenpiatten erleichtert. 

Als magnetisch anziehendes oder anziehbares Schutt- 
material kann vorteilhaft pulverformiges Material Ver- 5 
wendung finden. Die KorngroBe kann dabei in vorteil- 
hafter Weise so gewahlt werden, daB keine Beeintrach- 
tigung der Belag- und Festigkeitseigenschaften zu be- 
furchten sind. Zudem lassen sich hierdurch eine gute, 
gleichmaOige Materialverteilung und einfache Unter- 10 
bringung eines hohen Schuttmaterialanteils erreichen. 

Zur Bildung des magnetisch anziehbaren Materials 
kann einfach ferromagnetisches Eisenpulver Verwen- 
dung finden, das kostengunstig erhaltlich ist. Zur Bil- 
dung des magnetisch anziehenden Materials kann Bari- 15 
umferritpulver Verwendung finden, das nach der Auf- 
bringung permanentmagnetisch gemacht werden kann, 
was eine einfache Verarbeitung gewahrleistet. 

Nachstehend wird ein Ausfuhrungsbeispiei der Erfin- 
dung anhand der Zeichnung naher erlautert. Die einzige 20 
Figur der Zeichnung zeigt einen Schnitt durch einen 
erfindungsgemaBen Belag mit darunter sich befinden- 
der Unterlage in Form eines geeigneten Doppelbodens. 

Der der Zeichnung zugrundeliegende Doppelboden 
besteht aus auf eine Unterkonstruktion 1, beispielsweise 25 
in Form einer Betondecke etc. aufgesetzten Stutzen 2 
und auf diesen ruhenden Doppelbodenpiatten 3. Die 
Stutzen 2 ergeben einen Hohlraum 4 zwischen Unter- 
konstruktion t und Doppelbodenpiatten 3 zur Aufnah- 
me von Installationseinrichtungen, wie durch die Rohre 30 
5 angedeutet ist. Die Doppelbodenpiatten 3 konnen 
Spanplatten, Blechplatten, Steinplatten, Leichtbeton- 
platten etc. sein. Dem dargestellten Beispiel sollen Span- 
platten zugrundeliegen. 

Auf dem vorliegenden Doppelboden wird ein in der 35 
Zeichnung mit Abstand hiervon angeordneter Belag 6 
verlegt. Dieser besteht im dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiel aus mehreren, nebeneinander zu verlegenden 
Fliesen 6a, deren Zuschnitt dem Zuschnitt der Doppel- 
bodenpiatten 3 entspricht, und die so verlegt sind, daB 40 
sich einander deckende Randkanten ergeben. Es ist da- 
her auf einfache Weise moglich, einzelne Doppelboden- 
piatten 3 freizulegen und wegzunehmen, urn einen Zu- 
gang zum Hohlraum 5 zu schaffen. Es ware aber auch 
denkbar, die Fliesen 6a mit Fugenversatz gegenuber 45 
den Doppelbodenpiatten 3 zu verlegen, urn eventuell 
vorhandene, kleine Toleranzen in der Dicke der Dop- 
pelbodenpiatten 3 zu iiberbrucken. 

Der Belag 6 ist hier als Teppichbodenbelag ausgebil- 
det. Dementsprechend sind die Fliesen 6a als Teppich- 50 
bodenfliesen ausgebildet. Ein Teppichbodenbelag hier 
vorliegender Art enthalt eine florartige, textile Ober- 
schicht 7 und eine das textile Material fixierende, aus 
geeigneten Materialien, wie Kunststoff etc. bestehende 
Tragerschicht 8. 55 

Urn eine magnetische Anziehung zwischen Belag 6 
und der zugeordneten Unterlage, hier in Form der Dop- 
pelbodenpiatten 3, zu gewahrleisten und damit eine zu- 
verlassige Haftung trotz leichter Abnehmbarkeit sicher- 
zustellen, sind der Belag und die zugeordnete Unterlage 60 
mit einander magnetisch anziehenden Einrichtungen 
versehen. Diese werden durch magnetisch anziehendes 
bzw. anziehbares Schuttmaterial gebildet. Im dargestell- 
ten Beispiel ist in die Tragerschicht 8 des Belags 6 ferro- 
magnetisches Eisenpulver 9 integriert. Dieses ist. wie in 65 
der Zeichnung angedeutet ist, mit gleichmafliger Raum- 
verteilung in die Tragerschicht 8 eingelagert. Die die 
Unterlage bildenden Doppelbodenpiatten 3. die hier als 



Spanplatten ausgebildet sein sollen. sind im dargestell- 
ten Beispiel mit einer Verlegeauflage 10 versehen, in die 
Bariumferritpulver 11 integriert ist, das nach der Ein- 
bringung in die Verlegeauflage 10 durch entsprechende 
Beeinflussung mit einem Magnetfeld permanentmagne- 
tisch gemacht werden kann, so daB hiervon das ferroma- 
gnetische Eisenpulver 9 des Belags 6 angezogen wird. 
Anstelle von Bariumferrit konnte auch Strontiumferrit 
oder dergleichen Verwendung finden. Die Verlegeaufla- 
ge 10 besteht im dargestellten Beispiel aus einer zwei- 
schichtigen Folie, zwischen deren Ober- und Unter- 
schicht ein Schuttmaterial, hier in Form des Bariumfer- 
ritpulvers, plaziert und mittels eines Kleb- oder Binde- 
mittels fixiert ist. Anstelle einer Folie konnte auch ein 
Vlies oder ein Gewebe etc. Verwendung finden. Im Falle 
einer Folie laBt sich die Verlegeauflage jedoch auf einfa- 
che Weise elektrisch ableitbar gestalten. indem sie eine 
allseitige, elektrisch ableitende Beschichtung und/oder 
uber ihre Flache verteilte, mit ableitendem Material 
ausfullbare Perforationen erhalt. 

Die Verlegeauflage 10. die hier ebenfalls fliesenformi- 
gen Zuschnitt mit den Bodenplatten 3 bzw. den belags- 
eitigen Fliesen 6a entsprechender GroBe aufweist. kann 
lose auf die zugeordnete Unterlage. hier in Form der 
Doppelbodenpiatten 3 aufgelegt werden, was eine leich- 
te Entfernbarkeit gewahrleistet. Das infolge des inte- 
grierten Metallpulvers sich ergebende. verhahnismaBig 
hohe Flachengewicht sorgt dabei fur eine zuverlassige 
Lage. Zwecks Erzielung einer besonders hohen Schub- 
festigkeit konnte die Verlegeauflage 10 naturlich auch 
mit der zugeordneten Unterlage verklebt und/oder in 
formschlussige Verbindung hiermit gebracht werden, 
etwa durch angeformte Rastnoppen 12, die in zugeord- 
nete, bodenseitige Rastlocher 13 einrastbar sind. Im fer- 
tigen Zustand unterhalb des Belags 6 plazierte Verlege- 
auflage 10 unterliegt praktisch keinem oder nur einem 
sehr geringen VerschleiB, wahrend der Belag 6 auf sei- 
ner Oberseite abgenutzt wird und daher von Zeit zu 
Zeit erneuert werden muB. Dementsprechend sind hier 
das billigere Eisenpulver 9 im Bereich des Belags 6 und 
das teurere Bariumferritpulver im Bereich der Unterla- 
ge, hier im Bereich der unterlagsseitigen Verlegeauflage 
10 vorgesehen. Eine umgekehrte Anordnung ware 
selbstverstandlich moglich. Die Einlagerung von ma- 
gnetisch anziehendem Material wie Bariumferritpulver, 
das nach der Einlagerung permanentmagnetisch ge- 
macht werden kann. in den Belag 6 kommt vor allem 
dann in Frage, wenn die zugeordnete Unterlage aus 
ferromagnetischem Material besteht, was beispielswei- 
se bei der Verwendung von Stahlplatten bzw. von mit 
Stahlblech beschlagenen Platten der Fall ist. Dasselbe 
gilt fur Unterlagen, in deren AuBenschicht bei der Her- 
steilung Schuttgut integriert werden kann, beispielswei- 
se fur Betonplatten etc. In solchen Fallen entfallt natur- 
lich eine Verlegeauflage hier dargestellter Art. 

Anstelle der Verwendung einer Verlegeauflage oder 
der Integration von magnetisch anziehendem bzw. an- 
ziehbarem Schuttmaterial in die Unterlage kann diese 
auch einfach an ihrer Oberseite mit einem Vorstrich 
und/oder einer Spachtelmasse versehen werden, wobei 
hierin ein zur Bewerkstelligung einer magnetischen An- 
ziehung geeignetes Material integriert ist. Urn das An- 
ruhren des Vorstrichs bzw. der Spachtelmasse zu er- 
leichtern, findet dabei dort ferromagnetisches Eisenpul- 
ver Verwendung. Belagseitig ist dementsprechend Bari- 
umferritpulver vorzusehen. Vorstrich und Spachtelmas- 
se konnen gemeinsam Verwendung finden. Vielfach 
reicht jedoch bereits ein Vorstrich aus. Als Bindemittel 
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kann dabei zweckmaBig Epoxydharz Verwendung fin- 
den, das schnell trocknend ist und eine harte, verschleiB- 
feste Oberflache ergibt, was vor allem dann von Vorteil 
ist. wenn die Oberflache langere Zeit freiliegt. wie das 
bei Baustelien oft der Fall ist. Das Eisenpulver wird 5 
dabei zweckmaBig erst vor Ort in das Bindemittei wie 
Expoxydharz eingertihrt. 

In Fallen, in denen eine Korrosion des Eisenpulvers 
etc. zu befurchten ist, kann dieses mit einer geeigneten 
Schutzschicht Qberzogen werden. Hierzu kann Zink- 10 
stearat Verwendung finden. Dieses Material wird in pul- 
verformiger Form mit einem Anteil von etwa 2% dem 
Eisenpulver etc. zugemischt. AnschlieBend wird alles auf 
etwa 70° C erhitzt. Dabei schmilzt das Zinkstearat und 
bildet die erwiinschte Schutzschicht. 15 

Eine bevorzugte Anwendung von Belagen erfin- 
dungsgemaBer Art sind nur kurzfristig benotigte Bo- 
denbelage fiir Messestande, Sporthallen etc. oder ab- 
nehmbare Belage auf Installationen etc. enthaltenden 
Boden. Aber auch bei Treppenlaufern und Treppenstu- 20 
fenmatten kommen die erfindungsgemaBen Vorteile 
einschlieBlich der guten. verrutschsicheren Haftung vor- 
teilhaft zum Tragen. 

Patentanspriiche 25 

1. Verfahren zum reversiblen Befestigen eines Be- 
lags. vorzugsweise eines Boden- oder Wandbelags, 
auf einer Unterlage. bei dem die einander zuge- 
wandten Seiten des Belags und der Unterlage kleb- 30 
verbindungsfrei aufeinanderverlegt und durch ma- 
gnetische Anziehung von belag- und unteriagsseiti- 
gen, einander magnetisch anziehenden Einrichtun- 
gen gegeneinander fixiert werden, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zumindest bei der Herstellung 35 
des Belags in dessen unterlagsseitigen Materialbe- 
reich magnetisch anziehendes oder anziehbares 
Schuttmaterial integriert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei der Herstellung eines zumindest 40 
zweischichtigen Belags mit einer vorzugsweise als 
Teppich ausgebildeten Oberschicht und wenigstens 
einer die Oberschicht aufnehmenden Tragerschicht 
das magnetisch anziehende oder anziehbare 
Schuttmaterial in die Tragerschicht integriert wird. 45 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB es bei einer zumindest teilweise 
aus magnetisch anziehbarem Material bestehen- 
den, vorzugsweise mit einer Stahlblechhaut verse- 
henen Unterlage Verwendung findet, wobei in den 50 
Belag magnetisch anziehendes Schuttmaterial inte- 
griert wird. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Unterla- 
ge vor der Verlegung des Belags mit einer magne- 55 
tisch anziehenden oder anziehbaren Einrichtung 
versehen wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Unterlage mit einer magnetisch 
anziehendes oder anziehbares Schuttmaterial em- 60 
haltenden, bahnformigen Verlegeauflage in Form 
einer Folie, eines Vlieses, eines Gewebes oder der- 
gleichen, versehen wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine zweischichtige Verlegeauflage 65 
Verwendung findet, bei der das magnetisch anzie- 
hende oder anziehbare Schuttmaterial zwischen 
den beiden Schichten aufgenommen und durch ein 
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Kleb- oder Bindemittei fixiert wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Verlegeauflage mit einem 
magnetisch anziehenden Schuttmaterial und der 
Belag mit einem magnetisch anziehbaren Schutt- 
material versehen wird. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Verlegeauflage lose auf die Unterlage aufgelegt 
wird. 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche 5 bis 8. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Verlegeauflage mit Rastnoppen und die Unterlage 
mit Rastldchern versehen werden. in welche die 
Rastnoppen eingerastet werden. 

. 10. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Verlegeauflage auf die Unterlage aufgeklebt wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Unterlage mit einer Spachtelmas- 
se versehen wird, in die magnetisch anziehbares 
Schuttmaterial integriert wird. wobei der Belag mit 
magnetisch anziehendem Schuttmaterial versehen 
wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Unterlage mit einem Vorstrich 
versehen wird, in den magnetisch anziehbares 
Schuttmaterial integriert wird, wobei der Belag mit 
magnetisch anziehendem Schuttmaterial versehen 
wird. 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche 4 bis 12, dadurch gekennzeichnet. daB die 
unterlagsseitige, magnetisch anziehendes oder an- 
ziehbares Material enthaltende Einrichtung elek- 
trisch ableitend gemacht wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei Verwendung einer Verlegeaufla- 
ge diese perforiert wird. 

15. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet. daB bei 
der Herstellung von Doppelboden mit auf Stutzen 
ruhenden Doppelbodenplatten der Belag und die 
belag- und doppelbodenplattenseitigen, einander 
magnetisch anziehenden Einrichtungen mit den 
Kanten der Doppelbodenplatten fluchtenden Kan- 
ten versehen werden. 

16. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB bei der Herstellung der Unter- 
lage, insbesondere bei der Herstellung von die Un- 
terlage bildenden Doppelbodenplatten, in deren 
oberflachennahen Materialbereich magnetisch an- 
ziehendes oder anziehbares Schuttmaterial inte- 
griert wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in den oberflachennahen Materialbe- 
reich magnetisch anziehendes Schuttmaterial inte- 
griert wird. 

18. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB als magne- 
tisch anziehendes oder anziehbares Schuttmaterial 
pulverformiges Material Verwendung findet. 

19. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB als magne- 
tisch anziehbares Material ferromagnetisches Ei- 
senpulver Verwendung findet. 

20. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB als magne- 
tisch anziehendes Material Bariumferritpulver und/ 
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oder Strontiumferritpulver Verwendung findet. das 
nach der Einbringung permanentmagnetisch ge- 
macht wird. 

21. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche. dadurch gekennzeichnet, daB das magne- 5 
tisch anziehende und/oder das magnetisch anzieh- 
bare Schuttmaterial mit einer vorzugsweise aus 
Zinkstearat bestehenden Schutzschicht versehen 
wird. 

22. Beiag. vorzugsweise BeJagfliese, insbesondere 10 
in Form eines Teppichbodens mit einer Ober- 
schicht und einer Tragerschicht, zur Durchfiihrung 
des Verfahrens nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in den un- 
teren Bereich des Belagmaterials, vorzugsweise in 15 
die Tragerschicht. magnetisch anziehendes oder 
anziehbares Schuttmaterial integriert ist. 

23. Verlegeauflage, insbesondere in Form einer Fo- 
lie, eines Vlieses, eines Gewebes, zur Durchfiihrung 
des Verfahrens nach einem der vorhergehenden 20 
Anspriiche 4 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB 
sie magnetisch anziehendes oder anziehbares 
Schuttmaterial enthalt. 

24. Verlegeauflage nach Anspruch 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, daO sie mehrschichtig ausgebiidet ist 25 
und das magnetisch anziehbare bzw. anziehende 
Schuttmaterial zwischen zwei Schichten plaziert 
und durch ein Kleb- oder Bindemittel fixiert ist. 

25. Spachtelmasse zur Durchfuhrung des Verfah- 
rens nach Anspruch 11. dadurch gekennzeichnet, 30 
daB sie magnetisch anziehbares Eisenpulver ent- 
halt. 

26. Vorstrich zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB er 
magnetisch anziehbares Eisenpulver enthalt. 35 

27. DoppeJboden mit auf Stutzen ruhenden Dop- 
pelbodenplatten, zur Durchfiihrung des Verfahrens 
nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB in 
dem oberflachennahen Materialbereich der Dop- 
pelbodenplatten magnetisch anziehendes oder an- 40 
ziehbares Vorstrich zur Durchfuhrung des Verfah- 
rens nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB er magnetisch anziehbares Eisenpulver enthalt. 
27. Doppelboden mit auf Stutzen ruhenden Dop- 
pelbodenplatten, zur Durchfuhrung des Verfahrens 45 
nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB in 
dem oberflachennahen Materialbereich der Dop- 
pelbodenplatten magnetisch anziehendes oder an- 
ziehbares Material mtegr'icn ist. 
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